POVRCHOVE UPRAVY MATERIALOV

PROCES

VYSVETLENIE

NIKLOVANIE

Sluzi k dekoracii ,tak aj ako antikor6zna ochrana vdaka tvrdej vrstve nachadza
uplatnenie pri vyrobe elektro zariadeni tak aj v telekomunikaciach. Speciélne u skrutiek
nedochadza k treniu povrchovej vrstvy . Poniklované diely zo zeleza sa neodporica

pouzivat vo vonkajSich podmienkach.

MECHANICKE Pozinkovanie

Cemicko mechanicky proces nanasSania vrstiev .Odmastnené diely s spolo¢ne so
Specialnou zmesou zo sklenenych guliciek a zinkového prasku vliozené do pokovovacieho
bubnu .Sklenené gulicky pdsobia ako prenaSatel zfn zinkového praSku a nanasaju ho na

povrch suciastok,na ktorych su vdaka zvaraniu za studena prilepené

ZIAROVE ZINKOVANIE

Ponorenim do vane s roztavenym Zinkom ktorej teplota je cca 440°C - 470° C . Hrlbka
vrstvy je 40um. Povrch je matny a drsny , po relativne kratkej dobe mozny vyskyt Skvin
Velmi dobra ochrana proti kordzii. Iba do 250° C a pre zavitové dielce od priemeru M8.

Priechodnost’ zavitu je zaistena vhodnymi opatreniami .

DACROMET Anorgatické pozinkovanie

Vynikajuca povrchova Uprava s vysokym obsahom Zinku ( strieborno - Seda barva ) pre

stiiastky s pevnostou v tahu Rm >=1000 N/mm? ( triedy pevnosti >= 10.9, tvrdost

>= 300 HV ) . Pri tomto procese je z hladiska technoldgie postupu vylicené zkrehnutie

spdsobenie vodikom.MoZno pouZit pre zavity >=M4. pouZiva sa do teploty max . 300° C.

VERALIZACIA

Specialne tvrdé niklovanie . Veraliz&cia je sposob elektromechanického vytvorenia
vrstvy NIKLU s jej extrémne dobrym uchtenim v zakladnom materiali. Vrstvy Veralitu
sa velmi dobre osvedcily v oblasti antikoréznej ochrany silno namahanych konstrukénych

sucasti aj pri obnove chybne obrobenych resp. opotrebenych strojovych sucasti.




POVRCHOVE UPRAVY MATERIALOV

PROCES

VYSVETLENIE

CHROMOVANIE

Chrém ma dekorativne vlastnosti, zvySuje odolnost poniklovaného materialu proti
farebnému nabehu a zlepSuje ochranu proti korozii

Lesklé chromovanie :  vysoky lesk

LeStené chromovanie : brasenie , kartacovanie a leStenie povrchu pred galvanizovanim

ruéné prace .

Cernenie

Chemicky proces .Cernenim mdze ddjst k ovplyvneniu proti kor6zii A1 - A5.

Cernenie ocelovéh sicasti len pre dekorativne Ggely, iba slaba ocrana vogi kor6zi.

dodatoéné tepelné spracovanie

V3etky ocelové sudiastky s vysokou pevnostou v tahu (od 1000 N/mm?) mézu
absorbovanim vodiku behom morenia &i galvanizacie skrehnat (skrehnutie spéosobené
vodikom ).Cim je men3i priemer , tym je vy$Sie nebezpedenstvo skrehnutia.

Dodato¢nym tepelnym spracovanim (pod hranicou teploty popustania ) je mozné

vodik Ciasto¢ne odstranit. Pri si¢astnom stave technolégii tento postup neméa 100 %
zéaruku .Dodatoc¢né tepelné spracovanie musi prebehnit ihned po procese galvanického

zinkovania .

Pomosadzovanie

Mosadzné povrchové vrstvy sa pouzivaju hlavne pre dekorativne ucely . Okrem toho sa

pomosadzovavaju oceloveé suéiastky ,aby sa zvysila prilnavost Gumy k ocely.

Pomedenie

Pokial je to potrebné pouziva sa ako medzivrstva pred niklovanim ,chrémovanim a

postriebrenim . Sluzi ako krycia vrstva pre dekorativne ucely .

Postriebrenie

Postriebrenie sa pouziva pre technické a dekorativne ucely .

Pocinovanie

Pocinovanie sa pouziva pre dosiahnutie alebo zlepSenia schopnosti materialu k spajkovaniu

Zé&roven sluzi ako ochrana proti korézii . Dodatoéné tepelné spracovanie neni mozné .

Eloxovanie

Anodikou oxidaciou sa pri hliniku tvori ochranna vrstva ,ktora pésobi ako ochrana proti
korézii a zabraruje sa vzniku Skvin.Pre dekorativne Ucely je mozné dosiahnut’ vSetky

farebné odtiene .




